
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        １ ＳＫＣコストデータとは                          ・・・ 1 

        ２  時間値関連データの事例                       ・・・ 1 

         １)測定時間分析シート（単位作業別の要素作業時間表）とは      ・・・ 1 

         ２）機械別段取りおよびＩＮ－ＯＵＴ作業の測定時間分析シートの事例  ・・・ 1 

         ３）計測作業別測定時間分析シートの事例                ・・・ 3 

         ４)単位作業別時間値基礎表の事例                   ・・・ 4 

         ５）加工部位別時間値基礎表の事例                   ・・・ 5 

         ６）コストセンター別時間値基礎表の事例                ・・・ 5 

        ３  コストセンター関連データの事例                    ・・・ 6 

         １）コストセンターデータシートの事例                   ・・・ 6 

         ２）人件費関連データ （公知資料から必要なデータを得る）の事例    ・・・ 7 

         ３）諸費用関連データ の事例                        ・・・ 7 

         

ＳＫＣコストデータの事例集 
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ｓｋｃ 

１ ＳＫＣコストデータとは 

   ＳＫＣコストデータとは、ＳＫＣが行なうＰＣＳ（コストテーブル作成）コンサルティングの際に、活動期間の

  短縮を狙って有償提供するために整備しているコストエレメントデータのことです。 

   当然、お見積書！の開発においても背景資料として使用しています。 

 

２ 時間値関連データの事例 

  １）測定時間分析シート（単位作業別の要素作業時間表）とは 

    過去１９年間の企業診断やコンサルティング実務で得られた時間観測原票から、明らかなムタ゜を排 

    除して、単位作業ごとにまとめたものです。ただしこれらは対象製品が限定されていますから、ただち

    に時間値計算に使用できるとは限りません。多くの場合、材質や製品サイズによる変化を考慮できる

    公式に変換する必要があります。 

  ２）機械別段取りおよびＩＮ－ＯＵＴ作業の測定時間分析シートの事例 
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  ３）計測作業別測定時間分析シートの事例 
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ｓｋｃ 

  ４）単位作業別時間値基礎表の事例 

    単位作業別時間値基礎表とは、同目的の単位作業で、異なる方式の測定時間分析シートデータを 

      

 

 

 

 

一覧にまとめたものです。こ

の段階で、材質や製品サイ

ズの異なる多数のデータを共

通公式に変換します。 
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ｓｋｃ 

  ５）加工部位別時間値基礎表の事例 

  加工部位別時間値基礎表と

は、ワークに対して直接的に、

変形・変質を与える（＝加工の

基本機能）のに必要な時間の公

式を一覧にしたものです。 

 

 

 

 

  通常は理論式をそのまま流用

できますが、ＳＫＣの加工部位

別時間値基礎表には、、現場の

ノウハウを加えて補正している

箇所が多くあります。 

 

 

 

 

 

 

  ６）コストセンター別時間値基礎表の 

    事例 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 コストセンター別時間値基礎表と

は、コストセンター毎の段取りや、

ＩＮ－中－ＯＵＴおよび付帯作業時

間・工数の公式を一覧にしたもの

です。 

 多機能なコストセンターほど加

工部位別時間値基礎表の参照が

多くなって煩雑になりますが、必

要な機能の見落としを防ぐために

は止むを得ないと考えています。
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３ コストセンター関連データ 

  １）コストセンターデータシートの事例 

    このシートはコストセンター別に加工限界寸法とコスト構成因子をまとめたものです。これによって将 

    来の情勢変化に対するコストテーブルのメンテナンスが可能になります。 
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  ２）人件費関連データ（公知資料から必要なデータを得る）の事例 

 

 人件費や諸比率の設定や水準

確認には、公知資料を使用する

のが最も普遍的と考えています。 

 公知資料の中でも、左図の二

冊は比較的多くの場面で使用さ

れます。 

 しかし、これらは前年データの

掲載で、１回／年の刊行ですので、

経済環境に大きな変動があるよ

うな場合には、更に「毎月勤労統

計」や新聞の情報等で補正してい

く必要があります。 

 

  ３）諸費用関連データの事例 

   ※工場で使用されるあらゆる費用をコストセンター別に割り付けます。（共通費は総額を配賦するだけ） 

    本表も将来の情勢変更に備えて、種類や単価、使用量のメンテナンスができます。 
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